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SPECIAL - DREHWERKZEUGE

Bild 1:

Die neue Lésung von Ceratizit:

Die Spéne werden von innen nach
auBen gezogen und fallen aus dem

Werkstlick

Prozes_§sicheres Gewindedrehen
in der Olindustrie

Der Ceratizit Kunde Hunting Oilfield Services BV (Niederlande) ver-
sieht hochwertige Rohre und Muffen mit Gewinden. Weltweit werden
diese Rohre bei der Gewinnung von Erddl und Gas eingesetzt. Bis
vor kurzem blieben die Spane bei der Produktion von Muffen im
Werkstiick liegen und wurden von Hand entfernt. Eine gefahrliche
Arbeit, denn heiBe und scharfkantige Spéne flogen umher und konn-  dem Bohrstrang, aneinander-
ten Arbeiter verletzen. geschraubt werden. Kurz bevor
der BohrmeiBel nach mehre-
ren Kilometern die Lagerstitte
des Ols erreicht hat, wiegt der
Bohrstrang etwa 110 Tonnen,
so viel wie eine groBe Diesellok.
Dieses enorme Gewicht hangt

leistet die schwere Arbeit, den
Weg zum Erdél frei zu machen.
Das Bohrwerkzeug besteht
aus Stahlrohren, die zu einem
immer [&ngeren Rohrgestange,

belastet. Denn die meisten Ol-
vorkommen liegen in einer Tiefe
von etwa vier bis finf Kilome-
tern unter der Erdoberflache.
Ein Bohrkopf oder Bohrmeifel

Ein Kraftakt:
Der harte Weg zum Ol

Rohre und Muffen sind bei der
Férderung von Ol enorm stark
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Bild 2: 75 Prozent der Rohre bestehen aus hoch legiertem Bild 3:
Die riesigen Rohre kommen hauptséchlich aus Japan und sind

Chromstahl, die ibrigen 25 Prozent aus niedrig legiertem Stahl
mit mittlerer Festigkeit (P110, C95 oder L80) zwischen zehn und fiinfzehn Meter lang
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am oberen Gewinde,
an das entsprechend
sehr hohe Qualitatsan-
forderungen gestellt
werden.

Prazision und
Sicherheit:

Das Drehen der
Gewinde

Hunting Qilfield Ser-
vices BV in Velsen-
Noord, nordwestlich
von Amsterdam, hat
sich auf Probleml-
sungen bei der OI- und
Gasforderung spezia-
lisiert. Zu den Kunden
des Tochterunterneh-
mens der Hunting PLC
Gruppe gehdren Gaz
de France, Total Fina
und Exxon Mobile. Bei
Hunting Qilfield Ser-
vices — 1986 gegriindet
- bedienen heute etwa
60 Mitarbeiter sieben
Maschinen im Schicht-
dienst rund um die Uhr.
Hunting Oilfield Ser-
vices dreht die Ge-
winde an Rohren und
Muffen, die bei der

Ol- und Gasférderung
eingesetzt werden. Die
Rohre, die hauptsach-
lich aus Japan kom-
men, sind zwischen
zehn und finfzehn
Meter lang. 75 Prozent
der Rohre bestehen
aus hoch legiertem
Chromstahl, die tb-
rigen 25 Prozent aus
niedrig legiertem Stahl
mit mittlerer Festigkeit
(P110, C95 oder L80).
Das Drehen der Ge-
winde an beiden Seiten
eines Rohres dauert
etwa 15 Minuten. Mit
einer Wendeschneid-
platte-Schneidkante
kann das Hunting Team
zwischen 10 und 14

Gewinde drehen.

Verletzungsgefahr am
Arbeitsplatz

Damit das Werkstlick
nicht beschadigt

wird und die Wende-
schneidplatte langer
halt, ist es bei der
Zerspanung gene-

rell wichtig, dass die
Spéane schnell abtrans-
portiert werden. Bis vor
einem Jahr blieben die
Spéane beim Gewin-
dedrehen bei Hunting
in der Muffe liegen.
Von dort nahmen die
Arbeiter sie per Hand
heraus, die CNC-Anla-
ge blieb bei gedffneter
Tar in Betrieb — das ist
gefahrlich. Denn beim
Drehen in der CNC-An-
lage dreht die Spindel
sehr schnell, heiBe und
scharfkantige Spéne
fliegen umher und
Kihlmittel spritzt he-
raus. Die Verletzungs-
gefahr ist groB.

Das niederlandische
Institut fUr Arbeitssi-
cherheit - kurz ARBO -
bemangelte die Anlage
und forderte Hunting
auf, die Maschinen
sicher zu betreiben.

Gefahr erkannt -
Gefahr gebannt

Die Ceratizit-Ingenieure
Jackie Roland und
Fabrice Casagran-

de — letzterer ist der
Geschéftssegmentlei-
ter Zerspanung/Petro-
Industrie von Ceratizit
Luxemburg — wurden
zu Rate gezogen. lhre
Lésung: Das Gewin-
de muss von innen
nach auBen gezogen
werden, damit es die
Spane automatisch
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SPECIAL - DREHWERKZEUGE

Bild 4. Per Hand wird geprift, ob sich Risse im Werkstiick gebildet haben

mitfihrt. Hierzu konstruierten sie
einen speziellen Halter, der die
Wendeplatte fest verankert. Auch
wenn sie — wie jetzt der Fall - in
die entgegengesetzte Richtung
gezogen wird.

Dieses neue Halterkonzept stellt
sicher, dass die Spéane auf kiir-
zestem Weg aus dem Werkstlick
transportiert werden und dass
das Kiihlschmiermittel genau auf

Bild 5: André Verbiest, Manufacturing Managar von Hunting Qilfield Services BV, bei

die Schneide trifft. Das niederléan-
dische Institut flr Arbeitssicher-
heit war mit dieser Lésung derart
zufrieden, dass es die Produktion
bei Hunting ungestort weiter-
laufen lieB.

Interview mit André Verbiest,
Manufacturing Manager von
Hunting Oilfield Services BV

Herr Verbiest, worauf koh7mt

der Qualitdtskontrolle (Werkbilder: Ceratizit Austria GmbH, Reutte)
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es beim Gewindedrehen fir die
Petro-Industrie an?

Verbiest: "Wir stehen unter groB-
em Zeitdruck. Deshalb miissen
wir schnell und ohne Unterbre-
chungen produzieren kénnen.
Wenn wir nicht liefern, stehen die
Arbeiten auf der Bohrinsel still.
Das kostet ein Vermdgen. Ein
weiterer Punkt: Die Verbindungen
zwischen Muffe und Rohr, also die
Gewinde, sind normiert. Absolut
wichtig sind hier die Gasdichtheit
vom Gewinde und die konstant
hohe Qualitat."

Was kennzeichnet die Zusammen-
arbeit mit Ceratizit?

Verbiest: "Mir fallt die Mischung
von Entschlossenheit und Fach-
kompetenz auf. Der AuBendienst
glaubt an das Produkt, steht
wirklich dahinter und das spiirt
man sehr gut. AuBerdem versucht
Ceratizit nicht, uns nach zwolf
Wochen Lieferzeit Ware vom La-
ger zu verkaufen, sondern bietet
in nur ein paar Wochen genau die
Lésung, die wir brauchen. Das
gefallt uns besonders."

Wie schneiden die Ceratizit-
Produkte ab?

Verbiest: "Das neue Doppel-
klemmsystem ist sehr gut. Man
sieht, was passiert und die Wen-
deplatte sitzt bombenfest. Wir
fihren in letzter Zeit viele Tests
durch, bei denen die Ceratizit
Wendeschneidplatten bisher deut-
lich besser abschnitten als die der
Konkurrenz."

Was kdnnte Ceratizit noch
verbessern?

Verbiest: "Ceratizit achtet auf
Kleinigkeiten, die einen groBen
Unterschied in der Kundenbetreu-
ung machen. Zum Beispiel sind
die Versandpakete mit kleinen
Griffen versehen. Sowohl die Spe-
dition als auch die Mitarbeiter hier
im Hause tragen die Pakete statt
sie zu werfen. Das fUhrt zu weni-
ger Transportschaden, was sich
wiederum positiv auf die Zusam-
menarbeit auswirkt. Ich kann also
nur sagen: weiter so!"






