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SONDERTEIL TOOLS

Hartmetallexperte hilft bei der Zerspanung von rostfreiem Stahl fur Riesentanker
und Briicken

EIN BRUCKENSCHLAG IN DIE WELT

Rostfreier Stahl ist ein schwierig zu zerspanender Werkstoff. Er hat eine geringe Warmeleitfahigkeit und eine relativ hohe Kalt-
verfestigung, ist z&h und neigt zum Verkleben. Die Folge: Die Spanbarkeit ist viermal schlechter als die von Automatenstahl.
Eine groBe Herausforderung, wie das Beispiel des Ceratizit Kunden Outokumpu im schwedischen Degerfors zeigt.

ostfreie Stédhle sind durch ihre be-
Rsonderen Eigenschaften sehr ge-

fragt. Das Material ist dsthetisch,
korrosionsbestdndig und kann vollstidn-
digwiederverwertetwerden. Die Haupt-
anwendungsbereiche sind Catering und
Haushalt (33%), Industrieanlagenbau
(26 %) undTransportwesen (16 %). Rost-
freier Stahl besteht zu mindestens 10,5
bis 13 Prozent aus Chrom. Durch diesen
hohen Chromanteil bildet sich eine
schiitzende und dichte Passivschicht aus
Chromoxid an der Werkstoffoberfliche.
Vor allem in Bereichen, in denen Sau-
berkeit und Hygiene grof geschrieben
werden, wird hauptsichlich rostfreier
Stahl eingesetzt. Denn dieser Stahl ist
gegen Wasser, Wasserdampf, Luftfeuch-
tigkeit, Salz, Speisesiuren sowie
schwache organische und anorganische
Sduren bestdndig.

Die Outokumpu-Gruppe erwirt-
schaftet mit weltweit 8.000 Mitarbei-
tern einen Umsatz von sechs Milliar-
den Euro. Die Vision der Gruppe: die
unangefochtene Nummer 1 im Bereich
der rostfreien Stihle zu werden. Im
Outokumpu-Werk in Degerfors werden
hauptséachlich Flach-und Langprodukte
aus rostfreiem Stahl hergestellt. ,,Unse-
re Produktpaletteist sehr breit gefichert
und es gibt unzdhlige Anwendungsbe-
reiche®, erklart Business Development
Manager Anders Finnas. Eine Speziali-
tdt ist der Schiffs-und Briickenbau. So
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fertigt das Unternehmen Bleche fiir die
Innenverkleidung vonTankern, die che-
mische Produkte transportieren. Im Be-
reich High-Tech-Briickenbau liegt sein
Know-how in der Anfertigung von Ble-
chen und Strukturteilen aus rostfreiem
Stahl. ,Hier spielen die Optik und die
Korrosionsbestiandigkeit eine sehr wich-
tige Rolle. Eine Briicke aus rostfreiem
Stahl ist nicht nur technisch interessant,
sie halt auch ldnger und hat durch die
Wirkung des Materials eine besondere
Ausstrahlung®, weill Finnds.

In Hongkong entsteht im Moment
eine der ldngsten Schrigseilbriicken
der Welt: die Stonecutters-Bridge. Di-
ese Autobahnbriicke wird von 2009
an die Innenstadt von den Container-
trucks entlasten und als markantes Ein-
fahrtstor zum Hafen der Stadt dienen.
Das Tragwerk wird eine Breite von 51
Metern haben und soll in jeder Fahrt-
richtung iiber vier Fahrspuren und eine
Standspur verfiigen. Die Gesamtldn-
ge der Briicke wird 1.596 Meter, die
grofite Spannweite 1.018 Meter betra-
gen. Wegen der salzhaltigen Luft und
der starken Orkanwinde in Hongkong
werden die obersten 120 Meter der
300 Meter hohen Briickenpfeiler mit
hochfestem, rostfreiem Edelstahl (Du-
plex) von Outokumpu verkleidet. Das
Unternehmen fertigte sowohl die Ver-
kleidungselemente aus rostfreiem Stahl
(insgesamt 2.000 Tonnen) als auch die




Prestigeprojekt in
Hongkong: die Stone-
cutters Briicke.

Innenverkleidung aus
rostfreiem Stahl in
einem Tanker fiir den
Trarisport von che-
mischen Substanzen.

Ein Outokumpu-Mitar-
beiter priift die Fras-
werkzeuge.

Fraser im Einsatz

Fertig bearbeitetes Fu-
genprofil.

Verankerungen der Haupttragseile. Das
Besondere: Der Duplex-Edelstahl wird
tiir die volle Nutzungsdauer der Briicke
unterhaltsfrei bleiben.

Outokumpu liefert jedoch nicht nur
rostfreie Stahlbleche. Das Unterneh-
men unterstiitzt den Kunden bei der
Materialauswahl, bei den Planungs-
und Konstruktionsarbeiten wihrend
des gesamten Projektes und bereitet die
Bleche moglichst gut vor: mit perfekter
Oberflichenbehandlung, passgenauen
Formen und einer an die Anforderungen
der Schweiller angepassten Fugenzube-
reitung.

Die Wendeschneidplatten von Ce-
ratizit kommen bei Outokumpu in der
Fugenzubereitung zum Einsatz. Mit
der HyperCoat-beschichteten Sorte
CTP2235 frist Outokumpu die unter-
schiedlichsten Fugenprofile. Rostfreier
Stahl ist — viele Zerspanungsbetriebe
konnen davon ein Lied singen — ein
schwierig zu zerspanender Werkstoff.
So betrdgt seine Wirmeleitfdhigkeit
nur etwa ein Drittel der Wirmeleitfa-
higkeit von Automatenstahl. Hierdurch
kann die Warme, die bei der Zerspa-
nung entsteht, nur unzureichend durch
die Spane abtransportiert werden. Auch
dieKaltverfestigungistrelativhoch. Das
bedeutet, dass nach einem ersten Be-
arbeitungsschritt der Werkstoff an der
Oberfldache hirter geworden ist als zu-
vor, wodurch die Schneide beim zweiten
Durchgang viel mehr leisten muss.

Aulerdem ist rostfreier Stahl beson-
ders zidh, hat eine relativ hohe Verkle-
beneigung und eine schlechte Spanbil-
dung. Diese Faktoren fithren dazu, dass
die Spanbarkeit viermal schlechter ist
als die von Automatenstahl. Speziell fiir
Outokumpu hat Ceratizit die Wende-
schneidplatte SEAN250616 entwickelt
und bietet so eine mafgeschneiderte Lo-
sung fiir die Zerspanung von rostfreiem
Stahl. Die Wendeschneidplatte wird bei
Outokumpu in einem Bandkantenfriser
eingesetzt. So entsteht das ideale Werk-
zeugfir die Zerspanung des schwierigen
Werkstoffes rostfreier Stahl. Entschei-
dend sind dabei vor allem die sehr gu-
te Klemmung, eine moglichst geringe
Werkzeugsauskragung und der kleine
Ecken- beziehungsweise Schneidenra-
dius, um Vibrationen und Schnittkrifte
zu verringern. Es soll zudem mdéglichst
immer mit ausreichenden Schnitttiefen
gefahren werden, so dass die Schnei-
den beim nachfolgenden Bearbeitungs-
schritt so wenig wie maglich in der kalt-
verformten, harten Schicht im Eingriff

sind. V

www.ceratizit.com
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