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SONDERTEIL TOOLS

Wie Spéne auf dem kirzesten Weg aus dem Werkstlick transportiert werden

— und nicht in der Muffe liegenbleiben

KLEINER TRICK, GROSSE WIRKUNG

Die niederlandische Hunting Oilfield Services BV versieht hochwertige Rohre und Muffen mit Gewinden. Weltweit werden
diese Rohre bei der Gewinnung von Erddl und Gas eingesetzt. Bis vor kurzem blieben die Spane bei der Produktion von
Muffen im Werkstiick liegen und wurden von Hand entfernt. Eine gefahrliche Arbeit, denn heiBe und scharfkantige Spane

flogen umher und konnten Arbeiter verletzen. Ceratizit hatte rasch die Lésung.

Qualititskontrolle:
Per Hand wird ge-
priift, ob sich Risse

det haben.

75 Prozent der
Rohre von Hunting
Qilfield Services BV
bestehen aus hoch
legiertem Chrom-
stahl, die iibrigen
25 Prozent aus
niedrig legiertem
Stahl mit mittlerer
Festigkeit.
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Die riesigen Rohre
kommen haupt-
sachlich aus Japan
und sind zwischen
zehn und fiinfzehn
Meter lang.
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im Werkstiick gebil-

ohre und Muffen sind bei der For-
R derungvon Olenorm stark belastet,
denn die meisten Olvorkommen
liegen in einerTiefe von etwa vier bis fiinf
Kilometern unter der Erdoberfliche. Ein
Bohrkopf oder ein Bohrmeiflel leisten die
schwere Arbeit, den Weg zum Erdol frei
zu machen. Das Bohrwerkzeug besteht
aus Stahlrohren, die zu einem immer ldn-
geren Rohrgestéinge, dem Bohrstrang, an-
einandergeschraubt werden. Kurz bevor
der Bohrmeiflel nach mehreren Kilome-
tern die Lagerstitte des Ols erreicht hat,
wiegt der Bohrstrang etwa 110 Tonnen,
so viel wie eine grofle Diesellok. Dieses
enorme Gewicht hangt am oberen Gewin-
de, an das entsprechend sehr hohe Qua-
litdtsanforderungen gestellt werden.
Hunting Oilfield Services BV inVelsen-
Noord, nordwestlich von Amsterdam, hat
sich auf Problemldsungen bei der Ol- und
Gasforderung spezialisiert. Zu den Kun-
den des Tochterunternehmens der Hun-
ting PLC Gruppe gehoren Gaz de France,
Total Fina und Exxon Mobile. Bei Hunting
Oilfield Services — 1986 gegriindet - be-
dienen heute etwa 60 Mitarbeiter sicben
Maschinen im Schichtdienst rund um
die Uhr. Hunting Oilfield Services dreht
die Gewinde an Rohren und Muffen, die
bei der Ol- und Gasforderung eingesetzt
werden. Die Rohre, die hauptsichlich
aus Japan kommen, sind zwischen zehn
und fiinfzehn Meter lang. 75 Prozent
der Rohre bestehen aus hoch legiertem
Chromstahl, die ibrigen 25 Prozent aus
niedrig legiertem Stahl mit mittlerer
Festigkeit. Das Drehen der Gewinde an
beiden Seiten eines Rohres dauert etwa
15 Minuten. Mit einerWendeschneidplat-
te-Schneidkante kann das Hunting Team
zwischen 10 und 14 Gewinde drehen.
Damit das Werkstiick nicht beschadigt
wird und die Wendeschneidplatte linger
halt, ist es bei der Zerspanung generell
wichtig, dass die Spéne schnell abtrans-
portiert werden. Bis vor einem Jahr blie-
ben die Spéne beim Gewindedrehen bei
Hunting in der Muffe liegen.Von dortnah-
men die Arbeiter sie per Hand heraus, die
CNC-Anlage blieb bei geoffneter Tiir in
Betrieb —~ was sehr gefdhrlich ist. Denn
beimDreheninder CNC-Anlagedrehtdie




Spindel sehrschnell, heile und scharfkan-
tige Spane fliegen umher und Kiihlmittel
spritzt heraus. Die Verletzungsgefahr ist
gro8. Das niederldndische Institut fiir
Arbeitssicherheit beméngelte die Anlage
und forderte Hunting auf, die Maschinen
sicher zu betreiben.

Die Losung der Ceratizit-Ingenieure
Jackie Roland und Fabrice Casagrande
— letzterer ist Geschiftssegmentleiter
Zerspanung/Petro-Industrie von Ceratizit
Luxemburg: Das Gewinde muss voninnen
nach auflen gezogen werden, damit es die
Spéne automatisch mitfiihrt. Hierzu kons-
truierten sie einen speziellen Halter, der
dieWendeplatte fest verankert,auch wenn
sic — wie jetzt der Fall — in die entgegen-
gesetzte Richtung gezogen wird. Dieses
neue Halterkonzept stellt sicher, dass die
Spéne auf kiirzestem Weg aus dem Werk-
stiick transportiert werden und dass das
Kiihlschmiermittel genau auf die Schnei-
de trifft. Das niederldndische Institut fiir
Arbeitssicherheit war mit dieser Losung
sehrzufrieden undlieB die Produktion bei
Hunting ungestort weiterlaufen. {

www.ceratizit.com
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Die neue Losung
von Ceratizit: Die
Spane werden von
innen nach auBen
gezogen und fallen
aus dem Werkstiick.

Ceratizit-Werk
in Reutte

INTERVIEW MIT ANDRE VERBIEST,
MANUFACTURING MANAGER VON
HUNTING OILFIELD SERVICES BV

Worauf kommt es beim Gewindedrehen fiir die Petro-Industrie an?

Wir stehen unter groBem Zeitdruck. Deshalb miissen wir
schnell und ohne Unterbrechungen produzieren kénnen. Wenn
wir nicht liefern, stehen die Arbeiten auf der Bohrinsel still. Das
kostet ein Vermogen. Ein weiterer Punkt: Die Verbindungen zwi-
schen Muffe und Rohr, also die Gewinde, sind normiert. Absolut
wichtig sind hier die Gasdichtheit vom Gewinde und die konstant
hohe Qualitat.

Was kennzeichnet die Zusammenarbeit mit Ceratizit?

Mir fallt die Mischung von Entschlossenheit und Fachkompe-
tenz auf. Der Aulendienst glaubt an das Produkt, steht wirklich
dahinter und das spiirt man sehr gut. AuBerdem versucht Ceratizit
nicht, uns nach zwo6lf Wochen Lieferzeit Ware vom Lager zu ver-
kaufen, sondern bietet in nur ein paar Wochen genau die Losung,
die wir brauchen. Das gefillt uns besonders.

Wie schneiden die Ceratizit-Produkte ab?

Dasneue Doppelklemmsystem ist sehr gut. Man sieht, was pas-
siert und die Wendeplatte sitzt bombenfest. Wir fithren in letzter
Zeit viele Tests durch, bei denen die Ceratizit Wendeschneidplat-
ten bisher deutlich besser abschnitten als die der Konkurrenz.

Was kiinnte Ceratizit noch verbessern? -

Ceratizit achtet auf Kleinigkeiten, die einen grofen Unter-
schied in der Kundenbetreuung machen. Zum Beispiel sind die
Versandpakete mit kleinen Griffen versehen. Sowohl die Spediti-
on als auch die Mitarbeiter hier im Hause tragen die Pakete, statt
sie zu werfen. Das fiithrt zu weniger Transportschidden, was sich
wiederum positiv auf die Zusammenarbeit auswirkt. Ich kann
also nur sagen: weiter so!

André Verbiest, Manufacturing Manager von Hunting Oilfield Services BV,
bei der Qualititskontrolle.
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