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,» Wir gehen davon aus, dass wir
die richtigen Nischen besetzt haben
‘und fiir diese Nischen auch die
richtigen Produkte haben.*
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ceratizet HOCHBETRIEB IN DER TOOLING ACADEMY

Jazzrhythmen und viele Géaste aus ganz
Europa — am 16. Mérz 2007 herrschte
Hochbetrieb in der neuen Tooling Aca-
demy, in der alle Maschinen im Einsatz
waren. Der Geschiftsbereich End Users
(Zerspanung) nahm die offizielle Eroff-
nung der Tooling Academy in Reutte
(Osterreich) zum Anlass, Topkunden aus
dem deutschsprachigen Raum und den
Niederlanden einzuladen und ihnen die
Fortschritte der letzten vier Jahre vorzu-
fithren. Die grofRziigig angelegte Tooling
Academy ist als neues Entwicklungs- und
Schulungszentrum der Ceratizit Gruppe
in das kiirzlich fertig gestellte Verwal-
tungsgebiude in Reutte integriert.
Sichtlich stolz auf den regen Zuspruch,
den seine Einladung erfahren hatte, be-
dankte sich Vorstand Thierry Wolter bei

In der Tooling Academy waren
alle Maschinen im Einsatz und
bearbeiteten Teile fiir ein
Schreibtischset aus Aluminium
und Messing —

ein Geschenk, das jeder Besu-
cher als Erinnerung an die Pra-
xisndhe der Tooling Academy mit
nach Hause nehmen konnte.
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seinen zahlreichen Gisten: ,,Zum ersten
Mal seit der Fusion hat Ceratizit die Mauer
der halben Milliarde Euro Umsatz durch-
brochen. Der Hauptgrund hierfiir sind
Sie. Ihr Vertrauen in uns hat es Ceratizit
ermoglicht, zu einem der erfolgreichsten
Hartstoffanbieter Europas zu werden.*
Ceratizit entwickelte eine Losung fiir
die Bearbeitung von Tragflichen von
Flugzeugen, den so genannten AirFoil-
Cutter. Im Vergleich zur Konkurrenz - so
die Entwicklungsingenieure von Deckel
Maho — war die Zerspanungsleistung des
AirFoilCutter um mehr als 20 Prozent
besser als die des besten Wettbewerbs-
werkzeuges.

www.ceratizit.com

— —— —— ™

- - - -
- -
- -
-
p- - - - - -
-
- - . —

- — - - - ep—
P——— — -
- - - gy
. - -
- - — e — -
S - — — - -
i -
- - TR B e—
- - - —
- - - - -
- - - - S

— — -

e e W ——
s we— s - W




SONDERTEIL TOOLS

Im Gesprach:

Dipl.-Ing. Thierry Wolter,
Vorstand Ceratizit S.A.,
Mamer, Luxemburg

Wie ein Adlerhorst aus Glas und dunkelrotem Holz thront
das neue Verwaltungsgebaude iiber dem Stammwerk in

Reutte.
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Ceratizit baut in den ausgewahlten Geschaftsfeldern
seine Marktposition weiter aus

»---UNS SIND BEIDE
ETIKETTE GLEICH LIEB*

von Helmut Angeli |n der Werkzeugbranche gehért die aus der Fusion von Cerametal

und Plansee Tizit entstandene Ceratizit nach wie vor zu den eher Leisen im Lande.
Technologisch bestiinde dazu beileibe kein Grund, denn in den Bereichen, wo die
Gruppe tatig ist, gehéren sie zweifellos zu den Marktfiihrern. Allerdings — und das
kennzeichnet die Gruppe — hat man sich nur wenigen Marktsegmenten verschrie-
ben. Nur das tun, was man besser kann als die anderen, so kdnnte man das Motto
der Gruppe umschreiben. Die NC Fertigung sprach mit Vorstand Thierry Wolter iiber
Strategie und Konzepte eines fast unbekannten Marktfihrers

Bei der Rede anldsslich der Erdffnung der
Tooling Academy in Reutte haben Sie betont,
dass Ceratizit iiberdurchschnittlich wachst.
Welche Begriindung gibt es dafiir?

Dafiir sind verschiedene Griinde aus-
schlaggebend. Erstens gehen wir iiber
unsere Multi-Channel-Strategie mit meh-
reren Vertriebswegen an den Markt. Wo-
bei wir uns auf wenige ganz spezifische
Marktsegmente konzentrieren...

...was man dann doch durchaus unter dem
Begriff Nischenpolitik verstehen kann.
Wenn man das wertneutral und ohne
negativen Beigeschmack sieht, dann darf
man das gerne als Nischenpolitik verste-
hen. Wir wollen ganz bewusst nicht auf
alle Problemstellungen aus der Zerspa-
nungstechnik eine Antwort haben. Dafiir
aber wollen wir in den Bereichen die wir
ausgewdhlt haben, ein volles Programm
von A bis Z anbieten und so hier eine
kritische GriBe zu erreichen, um dort
gegeniiber den ganz grofen internatio-

nalen Werkzeugherstellern wettbewerbs-
fahig zu sein.

Das widerspricht aber dem Trend, in der
Werkzeugbranche mdglichst als Vollsorti-
menter auf dem Markt prasent zu sein, um
beispielsweise im Umfeld Toolmanagement
erfolgreich agieren zu kinnen. Ceratizit geht
hier also einen ganz anderen Weg.

Wir ,ticken’ hier in der Tat etwas an-
ders. Um als echter Fulliner agieren zu
konnen, sind wir zu klein, aber wir glau-
ben — und der Markt bestétigt uns das ja
auch - dass wir den Anwendern in den
von uns ausgesuchten Marktsegmenten
mit die besten Losungen anbieten. Ich
denke, dass dies ein durchaus Erfolg ver-
sprechender Ansatz ist. Bislang jedenfalls
spricht alles dafiir, dass dies so ist.

Lauft Ceratizit mit dieser Politik nicht Gefahr,
dass durch die Expansion der groBen Wetthe-
werber die Nischen immer kleiner werden?

Diese Angst haben wir nicht.Wir gehen
davon aus, dass wir die richtigen Nischen
besetzt haben und fiir diese Nischen auch
die richtigen Produkte haben. Der Kun-
de kauft, wo immer moglich, die besten
Werkzeuge und solange wir die anbieten
kénnen, ist es keine Frage der Unterneh-
mensgrofle, sondern eine Frage der Qua-
litdt, ob unsere Produkte nachgefragt und
eingesetzt werden. Es ist doch irrig anzu-
nehmen, dass es immer die ganz Groflen
sind, die fiir alle Einsatzfille die besten
Produkte haben. Wir arbeiten im iibrigen
auch heute schon mit einigen Anbietern
von Toolmanagement zusammen, die auf
unsere Produkte zuriickgreifen. Das wiir-
den die sicher nicht tun, wenn wir hier
nicht die besten Losungen hétten.

Und welche Marktsegmente sind das denn
nun, in denen Ceratizit auftritt?
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Das ist vor allem die Aluminiumzer-

spanung imAutomobil- und Aerospacebe-
reich, aber auch die Bremsscheiben- und
Kurbelwellenbearbeitung. Im Maschinen-
bau ist das der Bereich Kugellagerferti-
gung und dann die Schwerzerspanung
rund um die Olférderung.

Hier greift die schon angesprochene
Multi-Channel-Strategie. Wir bedienen
den Markt iiber drei Kanile. Einmal die
Endusers mit unseren eigenen Produkten,
der Ceratizit-Marke. Dann iiber unseren
Geschaftsbereich WNT, wo wir mit einem
eigenen Brandname an mittelstindische
und kleinere Unternehmen liefern. Der
dritte Geschiftsbereich umfasst mittel-
standische Werkzeughersteller, die wir
mit Hartmetallrohlinge, aber auch mit
fertigen Wendeplatten beliefern.

Ceratizit ist einer der groften Hartmetallpro-
duzenten. Wie hoch ist der Anteil, der fiir
die eigene Werkzeugherstellung gebraucht
wir? Oder anders gefragt, wie viel Prozent
des produzierten Hartmetalls wird an andere
Werkzeughersteller geliefert?

Das ist eine Kenngrofe, die wir nicht
veroffentlicht sehen wollen. Nursoviel: Es
ist eine nicht unwesentliche GroBenord-
nung, die wir an potentielle Wettbewer-
ber liefern. Wobei es in aller Regel so ist,
dass unser Hartmetall von Werkzeugher-
stellern genutzt wird, die nur bedingt die
gleichen Mirkte beliefern wie wir. Es sind
meist also keine direkten Konkurrenten,
sondern Werkzeughersteller, die andere
Marktsegmente als wir bedienen.

Wie soll man eigentlich die Ceratizit eher
wahrnehmen — als Hartmetallproduzent oder
als Werkzeughersteller?

Unser Slogan ist ja ,,hard material mat-
ters®. Das heif3t, wir definieren uns in ers-
ter Linie als einWerkstoffspezialist. Dane-
ben sind wir aber auch ein erfolgreicher
Hersteller von Zerspanungswerkzeugen.
Wirsind in beiden Segmenten erfolgreich,
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we--stolz auf die
Moglichkeit in un-
serer hochgeriiste-
ten Tooling Acade-
my konkrete Bear-
beitungsprobleme
unserer Kunden an-
zugehen."

so dass dieWahrnehmung auch am Stand-
punktdes Betrachtersliegt. Unssind beide
Etikette gleich lieb.

CeratizitistbekanntermaBen ja aus der Fusion
von Cerametal und Plansee Tizit entstanden.
Nun war aber nachgerade Plansee schon
fast ein Synonym fiir innovative Hartstoffent-
wicklung und beste Qualitdt. Deshalb ist es
nur schwerlich zu verstehen, dass der Name
Plansee zur Ganze verschwunden ist.

Eines vorab: Bei jeder Fusion gibt
es auch in der Namensgebung Kompro-
misse. Hier musste zudem der Tatsache
Rechnung getragen werden, dass Plansee
ebennicht nur ein—wie Sie zu Recht sagen
— innovativer Hersteller von Hartstoffen
war, sondern dass Plansee ein Konzern
war, der auch inanderen Geschiftsfeldern
erfolgreich agierte und heute noch erfolg-
reich agiert. Es hitte zu einer gewissen
Konfusion gefiihrt, hitten wir weiterhin
als Plansee firmiert oder diesen Namen
fiir unsere Produkte genutzt.

Gibt es neben den genannten Schwerpunkten
noch Bereiche, auf die Ceratizit kiinftig mehr
Augenmerk legen wird?

Die gibt es. Ich will hier einmal nur die
Bearbeitung rostfreier Stahle und anderer
hochlegierter Werkstoffe nennen. Aber es
bleibt dabei: Ceratizit hat gewisse Mirkte
im Auge, und dort wollen wir dem Kun-
dendie beste Losung seiner Bearbeitungs-
probleme bieten. Wenn uns das auch in
Zukunft gelingt, dann werden wir auch
kiinftig schneller wachsen als der Markt.

Welche Rolle spielt hierbei die neue Tooling
Academy?

Unsere Kunden verlangen zu recht
technische Produkte héchster Qualitit.
Um das gewihrleisten zu konnen, ist
eine  High-Tech-Forschungseinrichtung
wie die Tooling Academy unerlasslich.
Wir kénnen diese Einrichtung zum einen
ganz klassisch als Priiffeld unserer Neu-
entwicklungen nutzen. Zudem ist hier
ein Schulungsort fiir unseren Vertrieb
entstanden, wo wir auf identische Ma-
schinen wie unsere Kunden zuriickgreifen
und so deren Probleme kompetent 16sen
koénnen.

Deshalb sind wir auch besonders stolz
auf die Moglichkeit, in unserer hochge-
riisteten Tooling Academy konkrete Be-
arbeitungsprobleme unserer Kunden an-
zugehen. Wenn beispielsweise ein Kunde
ein Material hat, mit dem er nicht zurecht
kommt, dann kénnen wir es hier untersu-
chen, anschleifend eine Empfehlung fiir
das optimale Werkzeug aussprechen oder
dieses sogar malkonfektionieren. v

www.ceratizit.com

SIEG NACH PUNKTEN

Vom rohen Stahl zur blankpolierten Stange -
Hartmetallexperte Ceratizit beweist seine
Expertise im Schaldrehen in der Praxis. Das
Segment Maschinenbau im Ceratizit Ge-
schéaftsbereich Zerspanung/End Users legt
den Fokus unter anderem auf die Entwick-
lung von Werkzeugen fiir das Schaldrehen,
eine wichtige Zerspanungstechnik.

Das Schaldrehen ist ein spanabtragendes
Verfahren (Schwerzerspanung). Dabei geht
es um die spanende Bearbeitung von ge-
schmiedeten Stangen, um die Oxyd- und
Walzhaut sowie mégliche Oberflachenrisse
zu entfernen. Beim Schalen erhalten die
Stangen die gewiinschte Oberflachengite,

MaBgenauigkeit und Rundheit. Das Schal-
drehen ist flir die Zerspanung diverser Stahl-
sorten geeignet: unter anderem fiir Vergil-
tungs-, Walzlager-, Werkzeug-, Schnellar-
beits- und Federstahle sowie fiir hochlegier-
te- und nichtrostende Stahle und sogar fiir
Titan. Das Ergebnis sind Halbfabrikate, die
vor allem an die Olindustrie und an Maschi-
nenbauer geliefert werden.

Beim Schaldrehen wird die Stange durch
einen rotierenden Schalkopf gefiihrt, die Zu-
stellung passiert radial. Der Schalkopf hat
vier Kassetten mit jeweils einer bis drei Wen-
deschneidplatten, die die Stange bearbeiten:
Die eingesetzten Wendeplatten, auch Vor-
und Nachschneider genannt, dienen zum
Schruppen (abtragen) und Finishen (Oberfla-
chenbehandlung und MaBhaltigkeit).
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Ceratizit RUND 50 m

PROZENT KOSTENERSPARNIS ——

Im Fokussegment Maschinenbau hat Ce-
ratizit eine neue Losung fiir die Herstel-
lung von Kugellagerringen entwickelt.
Ab sofort sind drei Operationen mit nur
einemWerkzeug maglich: der neuenWen-
deschneidplatte CombiEdge. Mit ihr ist
sowohl Lings- und Plandrehen als auch
das Einstechen von Radien moglich. Com-
biEdge wird als Standardprogramm ange-
legt und ist in zwei Baugrofen erhaltlich.
Zusitzlich kénnen maRgeschneiderte Er-
weiterungen angefertigt werden.

Bereits seit Juni 2006 ist die Losung mit
der SNMG120412-Wendeschneidplatte
auf dem Markt — fiir Radien von 0,4 bis
3 mm. Das neue Programm mit der SN-
MG150612-Wendeschneidplatte ermog-
licht Radien von 3 bis 6 mm. Samtliche
CombiEdge Wendeschneidplatten sind
standardmélig in der HyperCoat Sorte
CTC1130 erhéltlich. Ceratizit hat fiir das \
neue Sortiment auch einen eigenen Kata- ; @
log herausgebracht. g .

www.ceratizit.com — ™

STECHEN
STATT KOPIERDREMEN
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